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(54) Vorrichtung und Verfahren zum Reinigen einer Oberf lache eines umlaufenden f lachigen 
Elemenfes, insbesondere einer Roilireppe Oder eines Rollbandes 



(57) Eine Vorrichtung zum Reinigen einer OberflS- 
che eines umlaufenden fiachi gen Eiernentes, insbeson- 
dere einer Rolltreppe Oder eines Rollbandes (1) 1st rnit 
einem Strahfkopf (5) ausgestattet. Ober diesen Strahi- 
kopf 1st ein Strahlgut auf die zu remigende Oberf ISche 
aufstrahlbar, welches dann abgesaugt wird. Der Strahl- 
kopf (5) tst an einer Haltevorrichtung (13) gehalten, die 
im wesentl^chen quer zur Laufrichtung der RoHtreppe 
oderdes Rollbandes (1) und von diesem beabstandet 
fixierbar ist. Zum Reinigen der Oberf lache wird die Roll- 



treppe Oder das Roflband (1) iaufengelassen, das durch 
den Strahlkopf (5) aufgeslrahlte Strahlgut reinigt einen 
L&ngsstreifen der Rolltreppe Oder des Rollbandes (1). 
Danach wird der Strahlkopf (5) urn maximal eine Strei* 
fenbreite in der Haltevorrichtung verschoben, so dass 
ein weiterer Streifen der Rolltreppe Oder des Rollban- 
des (1) gereinigt wird. Dieser Vorgang wird wiederhoit, 
bis die ganze Breite der Rolltreppe Oder des Rollbandes 
(1) gereinigt 1st. 
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Beschreibyng 

Die vorltegende Erfindung bezleht sich auf eine 
Vorrichtung und em Verfahren zum Reinigen einer 
Oberflache ernes umlaufenden fiachigen Eiementes, 
insbesondere einer Rolltreppe oder eines Roitoandes 
gemass dem Gberbegriff des Patentanspruchs 1 bzw. 
des Patentanspruchs 10, 

vbrnchtungen und Verfahren zum Reinigen von 
Oberflachen, insbesondere Mauerwerken sind bekannt. 
Hferbei wird eine Strahlduse, mitiefs welcher das Strahf- 
gut auf das zu reinlgende Mauenwerk aufgestrahit wird, 
durch eine Bedienerperson gefuhrt. Strahlduse und 
Bedienerperson befinden sich in einer abgeschlosse- 
nen Kabine, die mit einem Qitterrostboden ausgestattet 
ist, durch welche das auf das Mauerwerk aufgestrahlte 
Strahigut und die geidsten Schmutzpartikel abgesogen 
und einer Aufbereitungsanlage zugefOhrt werden. 
Diese Afbeitsweise ist insbesondere fur die Bediener- 
person nicht angenehm, da sich diese direkt im vom 
Strahigut durchsetzten Arbeitsraum befinden muss. Ins- 
besondere ist ein derartiger Reinigungsvorgang fur 
Rolltreppen oder Rollbandern nicht denkbar, 

Zum Reinigen von Rolltreppen oder Rollbandern 
werden wettgehend Retnigungsmittel eingesetzt, die in 
Form von ROssigkeiten vorfiegen. Da Rolltreppen und 
Rolfbander meistens verschaft und/oder in Schachten 
von Gebauden untergebracht sind, muss sehr darauf 
geachtet werden, dass die Reinigungsflussigkeiten 
nicht zu stark mit den mechanischen Antrieben in 
Beruhrung kommen. Dies erfordert eine vorsichtige Vor- 
gehensweise, was mit zusatzlichem Aufwand verbun- 
den ist. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
nun darin, eine Vorrichtung und ein Verfahren zu schaf- 
fen, mit weichem ein Reinigen insbesondere einer Roll- 
treppe oder eines Rollbandes mit auf die Oberflache 
aufgestrahltem Strahigut ermoglicht wird, wobei das 
aufgestrahlte Strahigut moglichst volistandig wieder 
abgesaugt werden soil. Dadurch kann auf die Verwen- 
dung von Reinigungsmitteln in flussiger Form verzichtet 
werden. 

Erfindungsgemass erfolgt die LOsung dieser Auf- 
gabe durch die in der Kennzeichnung des Anspruchs 1 
bzw, des Anspruchs 10 angegebenen Merkmale. 

Mit dieser erfindungsgemassen Vorrichtung und 
gemass dern Verfahren lasst sich beispielsweise eine 
Rolltreppe Oder ein Rollband in einfacher Weise und 
ohne grossen Aufwand reinigen. Die Haitevorrichtung 
kann problemlos zwischen die beiden wandformigen 
Teile der Rolltreppe oder des Rollbandes, die das 
Gelander bilden, eingespannt werden, der Strahlkopf ist 
mittels des Wagens entlang einer Fuhrungsschiene der 
Haitevorrichtung quer zur Laufrichtung der Rolltreppe 
oder des Rollbandes verfahrbar, wobei in vorteilhafter 
Weise Antriebsmittel vorgesehen sind. 

Zusatzlich ist der Strahlkopf noch urn eine Drerv 
achse drehbar in der Hafterung gehalten, die im 



^esentlichen senkrecht zur zu remlgerKien Oberflache 
ausgerichtet ist, wobei me Verd- mg uber esnen Dreh- 
antrieb erfolgt Dadurch kann :?irmaler Weise aucn 
der jewe&ge Randbere?ch der • seppe oder des Rofl- 

s bandes gereinigf werden. 

Zum automatischen Ablaut des Reinigungsvorgarv 
ges einer Rolltreppe oder eines Rollbandes ist eine 
Steuereinrichtung vorgesehen, wobei am Strahlkopf in 
dessen Randbereichen Endschalter zur Abgabe von 

io Signaien an die Steuereinrichtung angebracht sind. Des 
weitern ist m vorteilhafter Weise mindestens ein Sensor 
vorgesehen, mit wefchem der Reinigungsgrad des 
gereinigten Streifens der Oberflache feststelibar ist, 
wonach der Strahlkopf verschoben wird, um einen 

75 nachsten Streifen der Rolltreppe oder des Rollbandes 
zu reinigen, 

Eine vortellhafte Ausgestaltung der Erfindung 
besteht darin, dass ein weiterer Sensor am Strahlkopf 
angeordnet ist, mit weichem die Fug en der zusammen- 

20 gesetzten fiachigen Eiemente, die gereinigt werden, 
festgestellt werden kann. Wenn die Fuge nun in den 
Bereich der Strahlduse des Strahlkopfes kommt, 
bewirkt die Steuereinrichtung ein kurzzeitiges Unterbre- 
chen des St rah lens. Dadurch wird vermieden, dass das 

25 Strahigut in die Fugen der Rolltreppe oder des Rollban- 
des gelangen kann. 

Eine Ausfuhrungsform einer erfindungsgemassen 
Vorrichtung und eines erfindungsgemassen Verfahrens 
zum Reinigen der Oberflache eins umlaufenden flachi- 

30 gen Eiementes wird nachfolgend anhand der beiiiegen- 
den Zeichnung beispielhaft naher erlautert 
Es zeigt 

Fig, 1 in schematischer Darsteilung eine Anlage 
35 zum Reinigen einer Rolltreppe oder eines Rollban- 
des; 

Fig. 2 eine Ansicht in Laufrichtung der zu reinigen- 
den Rolltreppe oder des Rollbandes auf die einge- 
40 spannte Haitevorrichtung mit daran angeordnetem 
Strahlkopf; 

Fig. 3 eine Schnittdarstellung entfang Linie 111- III der 
Vorrichtung gemass Fig. 2; 

45 

Fig. 4 in schematischer Darsteilung die Anordnung 
der Sensoren und Endschalter im Strahlkopf; und 

Fig. 5A bis 5C eine Darsteilung der Positionen, die 
so der Strahlkopf wahrend des Reinigens einer Roll- 
treppe oder eines Rollbandes einnimmt 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, setzt sich die Vorrich- 
tung zum Reinigen einer Oberflache eines umlaufenden 
55 fiachigen Eiementes, insbesondere einer Rolltreppe 
oder Rollbandes 1 im wesentlichen aus einem Kom- 
pressor 2 t einern Druckluftbehalter 3, einem Druck- 
strahlbehalter 4, einem Strahlkopf 5 und einer Absaug- 
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unci Trennetnricftiung 6 zusammer?. In bekannter Weise 
wM die Dmckluft aus dem Druckluftbehaiter 3 uber 
eine Leitung 7 dem Druckstrahlbeh&rter 4 zugefuhri wo 
das Strahlgut beigemischt wird. Von hier gelangt die 
Druckfuft mit dem Strahlgut uber eine wettere Leitung 8 
In den Strahlkopf 5, m welch em die Druckiut ml! clem 
Strahlgut uber erne DOse 9 auf die zu rei nigende Ober- 
fl&che 10 aufgestrahft wird, 

Der Strahlkopf 5 ist an seinem der zu reinigenden 
Qberfiache 10 zugewandten Umfangsberetch mil einer 
burstenfSr mig ausgebiideten Abdichtung 11 ausgestat- 
tet Dadurch wird ein HoNraum gebildet, im welchen 
durch die Absaugeinrichiung 6 ein Unterdruck erzeugt 
wird und wodurch das Strahlgut mit den von der Ober- 
fl&che gelbsten Schmutzpartlkein uber die Leitung 12 
abgesaugt wird. In der Absaugeinrichtung 6 kann in 
bekannter Weise das Strahlgut von den Schmutzparih 
keln geirennt werden, das so aufbereiteie Strahlgut 
kann wieder veiwendet werden. 

Wie aus den Fig. 2 und 3 ersichtfich ist, besteht die 
Haitevorrichtung 13 aus einem L&ngsprofH 14, an des- 
sen beiden Enden jeweils ein BugeJ 15 angebracht ist, 
der mit Saugn&pfen 16 ausgestattei ist. Die Buge! 15 
sind in bekannter Weise in LSngsrichtung des Langs- 
prof ils 14 einstellbar und fixierbar, wodurch die Haite- 
vorrichtung zwischen zwei wandformige Teile 17, die 
die seitliche Begrenzung einer Rolltreppe oder eines 
Roilbandes 1 bilden, etngespanni werden kann. Dabei 
wird das L&ngsprof il parallel zur zu reinigenden Gberfla- 
che 10 der Rolltreppe Oder des Roilbandes 1 einge- 
spannt 

Entlang des L&ngsprofils 14 sind Fuhrungsschie- 
nen 18 befestigt Diese FOhrungsschienen IB wirken 
mit Fuhrungselementen 19 zusammen, die an einem 
Wagen 20 befestigt sind, so dass der Wagen 20 in 
LSngsrichtung des L&ngsprofils 14 gefiihrt verschiebbar 
ist. 

Ebenfatls ISngs des LSngsprofils 14 ist eine Zahn- 
stange 21 befestigt, in welche ein Zahnrad 22 eingreift, 
das auf ernen Antriebsrnotor 23 aufgesetzt 1st, der im 
Wagen 20 befestigt ist. 

Am Wagen 20 ist eine Halterung 24 angebracht, in 
welche eine Drehachse 25 eingesetzt ist, an weigher 
der Strahlkopf 5 befestigt ist. Die Drehachse 25 ist in 
bekannter Weise drehbar und hohenverstellbar in der 
Halterung 24 gehalten. In bekannter Weise kann die 
Drehachse 25 bezuglich der Halterung 24 durch einen 
Drehantrieb 26 verdreht werden. 

In Fig. 3 ist die Anordnung der StrahldOse 27 im 
Strahlkopf 5 ersichtlich, wobel die Darstellung schema- 
tisch ist. Auf diese StrahldDse 27 wird die nicht darge- 
stellie weitere Leitung 8 {Fig. 1) aufgesteckt. Ebenfalls 
ersichtlich ist ein Absaugstutzen 28, auf welchen die 
nicht dargestelfteweitere Leitung 12 aufgesetzt wird. 

Am Strahlkopf 5 ist an seinem der zu reinigenden 
OberflSche 10 zugewandten Umfangsbereich die bur- 
stenfdrmig ausgebildete Abdichtung 11 angebracht. 
Der Strahlkopf 5 wird im montierten Zustand der Haite- 



vorrichtung 13 soweii auf die Oberfiache 10 abgesenki 
dass die Abdschiung 1 1 mogiichs! salt auf dieser Gber- 
ffache iOaufliegt 

Rg. 4 zeigt m schematischer Weise eine Draulsicht 

s aul den Strahlkopf 5 r wobel die Absaugstutzen 28 und 
der obere Tell der StrahldOse 27 sowie die Drehachse 
25 ersichtlich sind. Der Strahlkopf 5 1st dreiecksformig 
ausgebiidet, wobei die StrahldOse 27 im Bereich einer 
Spitze dieses Dreiecks angeordnet ist, welche zugleich 

w den vorderen Bereich des Strahlkopfes bildet. Diese 
Spitz e wird durch zwei Seiten 29 und 30 des Strahfkop- 
fes 5 gebildet, w&hrend die Absaugstutzen 28 an der 
Basisseite 31 des Strahlkopfes 5 angeordnet sind. 

An beiden Seiten 29 und 30 des Strahlkopfes 5 ist 

15 je ein vorderer Endschalter 32 und ein hinterer End- 
schalter 33 angeordnet. Diese Endschalter 32 und 33 
sind uber Leitungen 34 mit einer Steuereinrichtung 35 
verbunden. 

Jewells im mittleren Bereich der Seiten 29 und 30 

20 und der Basisseite 31 des Strahlkopfes 5 ist |e ein Sen- 
sor 36 angebracht, die jeweils uber sine Leitung 37 mit 
der Steuereinrichtung 35 verbunden sind. 

An der Spitze des Strahlkopfes 5 ist ein weiterer 
Sensor 38 angebracht, der seinerseits uber eine Lei- 

25 tung 39 mit der Steuereinrichtung verbunden isi 

Zum Reinigen einer Rolltreppe oder eines Roiibarv 
des 1 wird die Haitevorrichtung 13, wie dies in den Fig. 
2 und 3 dargestellt ist und wie hierzu beschrieben wor- 
den ist, zwischen die beiden wandformigen Teile 17 etn- 

30 gespannt Der Strahlkopf 5 nimmt eine mittlere Position 
ein, wie dies durch Fig. 5B dargestellt ist. Die Rolltreppe 
oder das Rollband 1 kann nun gestartet werden, die 
Laulriehtung ist durch den Pfeil 40 angegeben. An der 
Steuereinrichtung 35 kann der Reinigungsvorgang 

35 gestartet werden. Das Strahlgut wird nun uber die 
StrahldOse 27 auf die zu reinigende Oberfl^che aufge- 
sirahlt, wonach dieses, wie beschrieben, zusammen mit 
den abgelosien Schmutzpartikel abgesaugt wird. Die 
quer verlauf enden Fugen der Rolltreppe oder des Roll* 

40 bandes 1 werden durch den Sensor 38 festgestellt die 
Steuereinrichtung 35 bewirkt einen Unterbruch des 
Aussirahlens des Strahlgutes, wenn diese entspre- 
chende Fuge den Bereich der StrahldOse durchl&uft 
Durch diesen Vorgang wird ein Streifen der Rolltreppe 

45 oder des Roilbandes 1 gereinigt Der Reinigungsgrad 
kann durch den Sensor 36 festgestellt werden, der an 
der Basisseite 31 des Strahlkopfes 5 angebracht ist. 
Wenn der erforderliche Reinigungsgrad erreicht ist, 
bewirkt das Steuerger&t 35, dass der Strahlkopf entlang 

so der Fuhrungsschiene verschoben wird, indem der 
Antriebsrnotor 23 aktiviert wird. Der Verschiebeweg ent- 
sprtcht einem Mass, das geringer ist ate die Breite des 
gereinigten Streifens. Danach wird der nSchste Streifen 
der Rolltreppe oder des Roilbandes 1 gereinigt. 

55 Bevor der Strahlkopf 5 an den wandformigen Teil 1 7 
anstOsst gibt der hintere Endschalter 33 ein Signal an 
die Steuereinrichtung 35 ab, wodurch der Drehantrieb 
aktiviert wird und der Strahlkopf 5 gedreht wird, bis die 
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Seste 29 parallel zum wandfdrmigen TeiS. 1 7 ausgerichtet 
ist, w^e dies in Fig. 5A dargesteHt ist Der Reinigungs- 
vorgang wird dann fortgefiihrt wobet der Reinigungs- 
grad rtumnehr durch den Sensor 36 festgestafft wird, 
der Bereich der Seite 29 des Strahlkopf es 5 any eord- 5 
net ist Wenn der wandfor mige Teil 17 erreicht ist f das 
helsst wenn der hi mere Endschafter 33 und der vordere 
Endschafter 32 ein Signal an die Steuereinrichtung 35 
abgeben und der Sensor 36 das Signal abgibi das der 
erfprderliche Reinigungsgrad erreicht ist, bewirkt die w 
Steuereinrichtung 35, dass die Zufuhrung des Strahlgu- 
tes gestoppt wird, der Strahlkopf fahrt in die Ausgangs- 
position zuruck, dargestellt in Fig. SB. 

Von dleser Position aus kann der Reinigungsvor- 
gang der Rolltreppe oder des Roflbandes 1 auf die 15 
andere Seite gestartet werden, wobei der Ablauf dem 
vorhergehend beschriebenen entspricht und die sym- 
metrlsch angeordneten Uberwachungselemente zum 
Einsatz kommen, bis die entsprechende Endlage 
erreicht ist, dargestellt in Fig, SC. 20 

Nach der Beendigung des Reinigungsvorganges 
kann die Haftevorrichtung 13 wieder abmontiert war- 
den. 

Mit dieser Einrichtung und diesem Verfahren kann 
in einfacber Weise beispielsweise eine Rolltreppe oder 25 
ein Roliband 1 in opttmaier Weise gereinigt werden. 

Es ist auch denkbar, anstelle der Sensoren 36 zur 
Feststellung des Reinigungsgrades des gereinigten 
Streifens die Zeit tesizuiegen, wte lange sich der Strahl- 
kopf 5 in einer jeweiligen Position zur Reinigung eines 30 
Streifens befinden soli. Diese Zeit kann beispielsweise 
in Abhangigkeit der Lange der Rolltreppe Oder des Rofl- 
bandes und dessen Geschwindigkeit festgelegt werden. 

Patentanspruche 35 

1. Vorrichtung zum Relnigen einer Oberflache eines 
umlaufenden flSchigen Elements (1), insbesondere 
einer Rolltreppe oder eines Rollbandes, mit einem 
Strahlkopf (5), mitteis welchem uber Druckluft ein 40 
Strahlgut, das sich in einem Strahlgutbehaiter (4) 
befindet, auf die Oberflache (10) desffachigen Ele- 
mentes aufstrahlbar ist, wodurch die auf der Ober- 
flache (10) haftenden Schmuizpartikel abldsbar 
sind, mit einer Absaugeinrichtung (6) zum Absau- 45 
gen des Strahlgutes zusammen mit den abgeiosten 
Schmuizpartikel, und einer Einrichtung zum Tren- 
nen der Schmutzpartikel vom wiederverwendbaren 
Strahlgut, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Strahlkopf (5) an einer Haltevorrichtung (13) gehal- so 
ten ist, die im wesentlichen quer zur Laufrichtung 
desfiachigen Elementes (1) und von diesem beab- 
standetfixierbar ist, dass der Strahlkopf (5) entlang 
der Haltevorrichtung (13) verfahrbar und der 
Abstand zur Oberflache (10) des flachigen Elemen- ss 
tes (1) einstellbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn^ 



zeichnei dass das umfaufende ffachige Element 
als Rolltreppe oder Roflbartd (1) ausgebildel 1st, 
und dass die Haftevorrichtung (13) zwischen die 
belden die seitliche Begrenzung biidenden wand- 
forrnigen Telle (17) einspannbar 1st 

3> Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenrv 
zeichnet, dass die Haltevorrichtung (13) zum Ein- 
spannen zwischen den wandformigen Teilen (17) 
an den Enden mit Saugnapfen (16) ausgestattet ist, 
wobei der Absiand zwischen den einander gegen- 
Oberltegenden Saugnapfen (16) einstellbar ist 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet dass die Haltevorrichtung 
(13) eine Fuhrungsschiene (18) aufweist, entfang 
welcher ein Wagen (20) verfahrbar ist, an welchem 
eine Halterung (24), die mit dem Strahlkopf (5) ver- 
bunden ist, befestigt ist, und dass die Halterung 
(24) mit einer H6henversteNeinrich1ung fur den 
Strahlkopf (5) ausgestattet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Wagen (20) mit Antriebsmitteln 
(21, 22, 23) zum Verfahren entlang der Fuhrungs- 
schiene (18) ausgestattet ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Strahlkopf (5) 
um eine Drehachse (25) drehbar in der Halterung 
(24) gehalten ist, wobei die Drehachse (25) im 
wesentfichen senkrecht zur zu reinigenden Oberfla- 
che (10) ausgerichtet ist, und dass der Strahlkopf 
(5) uber einen Drehantrieb (26) verdrehbar ist, 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Strahlkopf (5) 
an seinem der zu reinigenden Oberflache (10) 
zugewandten Umfangsbereich mit einer burstenfSr- 
mig ausgebildeten Abdichtung (1 1) ausgestattet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Steuereinrich- 
iung (35) vorgesehen ist, und dass am Strahlkopf 
(5) in dessen Randbereichen Endschalter (32, 33) 
angebracht sind, die mit der Steuereinrichtung (35) 
uber Leitungen (34) verbundm sind, dass minde- 
stens ein Sensor (36) am Strahlkopf (5) angebracht 
1st, der ebenfads uber eine Leitung (37) mit der 
Steuereinrichtung (35) verbunden 1st, mit welchem 
der Reinigungsgrad der Oberflache (10) teststeilbar 
ist dass ein weiterer Sensor (38) vorgesehen ist, 
welcher das Vorhandensein der zu reinigenden 
Oberflache (10) im Bereich des Strahlkopf es (5) 
feststelii und dass die Antriebsmittel (23) und der 
Drehantrieb (26) ebenfalls mit der Steuereinrich- 
tung (35) verbunden sind. 



4 



BNSDOCiD: <£P DE20956A1 J > 



7 EPd 820 MS A1 

9. Vorochtung nach ein em der Anspruche 1 bis 8 f 
dadurch gekennzeichnei dass der Strahlkopf {5} 
dre^eeksformig ausgebifdet ist und die Strahlduse 
(27) in Laufrichtung der fl§GNgen Bemenie (1) 
gesehen in der vorderen Spitze des Dreiecks ange- s 
ordnet ist. 

10. Verfahren zum Resnigen einer Qberfl&che (10) 
eines fiachigen Efementes (1} mrt einer Vorrichtung 
nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 10 
gekennzeichnet dass die Haltevorrichtung (13) 
befestigt wird, dass die fl&chigen Elemente (1} in 
Bewegung versetzt und am Strahlkopf (5) vorbesge- 
fOhrt warden, dass das Strahlgut auf die Oberf lache 
(10) aufgestrahlf wird, dass ein Streifen der umlau- rs 
fenden fiachigen Elemente (1) gereinigt und das 
aufgestrahlie Strahlgut zusamrnen mit den geld- 
sten Schmutzpartikel abgesaugt wird, dass danach 
der Strahlkopf (5) um ein Mass, das geringer ist als 

die Breite des Streifens enilang der Haitevorrich- 20 
tung (13) verfahren wird und der rs&chste Streifen 
gereinigt wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet dass mittels des weiieren Sensors (38) 25 
die Fugen der zusammengesetzten fi&chigen Ele- 
mente (1) festgesteHt werden und die Zufuhrung 
von Strahlgut zur Strahlduse (27) beim Ueberfah- 

ren einer Fuge kurzzeitig durch die Steuereinrich- 
tung (35) unterbunden wird. 30 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass bei Erreichen eines der 
wandfermigen Teile (1 7) ein erster Endschalter (33) 

ein Signal an die Steuereinrichtung (35) abgibt, 35 
welche bewirkt, dass der Strahlkopf (5) gedreht 
wird, bis eine Seite (29; 30} des dreieckf6rmigen 
Strahlkopfes (5) paraHef zum wandfOrmigen Teii 
(17) ausgerichtet ist und dass beim Ansprechen 
eines zweiten Endschalters (32) ein weiteres Ver- 40 
fahren entlang der Haltevorrichtung (13) in Rich- 
tung des benachbarten wandformigen Teiles (17) 
vermieden wird. 

13. Verfahren nach etnem der Anspruche 10 bis 12, 45 
dadurch gekennzeichnet dass das abgesaugte 
Strahlgut, das mtt Schmutzpartikeln durchmischt 

ist, der Einrichtung zum Trennen zugeleitet wird, in 
welche 1 das Strahlgut von den Schmutzpartikeln 
getrennt wird und wiederverwendet werden kann, so 
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